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(57) Die Erf inrtung betrifft eine ZweiplattenschlieBeinheit 
fur SpritzgieBmaschinen zur Kunststoffverarbeitung, wobei 
die Schlie&einheit vier freitragende Saulen mit Klauen 
aufw 1st, die mit den Kolbenstangen der 
rtydrauIikschfieBzyHnder verriegelt warden. 
ErfindungsgemaB warden die Klauenbuchsen ebstisch in 
der festen Werkzeugaufspannplatte gelagert. Die oberen 
Saulen werden auf der werkzeugzugewandten Seite an den 
Saul nunterseiten durch starre, hohenverstellbare Auflager 
gestutzt und am restlichen Saulenumfang sind elastische 
Lager angeordnet. Die oberen und die unteren Saulen sind 
auf der werkzeugabgewandten Seite der beweglichen 
Werkzeugaufspannplatte durch ein Joch verbunden. Fig. 1 
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Patentanspruch: 

1 . Zweiplatt nschlieSeinheit fQr SpritzgieBmaschinen zur K jnststoffverarbeitung mit einer fasten 
Werkzeugaufspannplatte und einer bewegiichen Werkzeugaufspannplatte mit darin in jeweils 
einem starren und einem elastischen Lager gelagerten freitragenden SSulen, die freitragenden 
SSulenenden als Klauen ausgabildet sind, die Klauen beim WerkzeugschlieBen in Klauenbuchsen 
eintauchen und dort durnh axiale Drehung dar Klauenbuchsen verriegelt werden, die 
Klauenbuchsen uber Kolbenstangen mit den Kolben von HochdruckschliefSzylindern verbunden 
sind, gekennzelchnet dadurch, daB 

- die Klauenbuchsen (1 ) in der fasten Werkzeugaufspannplatte (2) in elastischen Lagern (6) gelagert 
sind, die jeweils aus einem Stutzlager (7) aus einem Elastomer und einem Gleitlager (8) bestehen, 

- an den oberen SSulen (4) auf der wertaeugzugewandten Seite an den Saulenuntersesten starre, 
hdhenverstellbare Auflager (11) und am restlichen Saulenumfang elestische Lager (12) 
angeordnet sind, 

- die unteren SSulen (4) mit den unteren SSulen (9) an der werkzeugabgewandten Seite der 
bewegiichen Werkzeugaufspannplatte (3) durch ein Joch (13) verbunden sind und dadurch alle 
Saulen (4, 9) parallel gehalten werden. 

2. ZweiplattenschlieBeinheit nach Anspruch 1, gekennzelchnet dadurch, daB die Mittelsenkrechten 
der Kraftubertragungsflachen (15) zwischen dem SSulenende (5) und der Klauenbuchse (1) 
einerseits und der Kolbenstange (17) und dor Klauenbuchse (1) andererseits sich in einem Punkt 
schneiden. 

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen 



Anwendungsgebiet der Erflnd> ng 

Das Anwendungsgebiet der Erflndung botrifft sine ZweiplattenschlieBeinheit einer SpritzgieBmaschine zur 
Kuriststoffverarbenung, wobei die SchlieOeinheit vier freitragende SSulen mit Klauen aufwetst, die mit den Kolbenstangen der 
Hydraulikschlie&zylinder verriegelt werden. 



Charakterlstik des bekennten Standes der Technik 

Es sind Z.B. aus den DE-PS 3034024, DD-WP 193963, DE-AS 1 245105, DD-WP 122667 zahlreiche Zv/eiplatten$chlieBeinheiten 
von SpritzgieBmaschinen bekannt, die vier freitragende SSulen aufweisen und die zur Schlie&krafterzeugung in 
Hydraulikschlie&zylinder eintauchen, dort mit den Kolbenstangen verriegelt werden und dann die Schlie&kraft aufgebracht wird. 
All di3se Systems haben die Eigenart, daB sich bei Schlie&krafterzeugung die Werkzeugaufspannplatten urn das Werkzeug 
durchbi egen. Durch die starre Slulenlagerung werden Biegespannungen auf die Saulen ubertragen, die zusStzlich zu den 
Zugspannungen bei der SchlieBL^f! Jbertragung auftreten und sich somit nachteilig auf die Haltbarkeit auswirken, sowie bei 
gleicher SchlieBkraft eine grd&ere Dimensionierung de/ Bauteile notwendig machen. 

Weiterhin werden die Verriegeiungselemente, wie Klauen und Schieber, durch die Biegung ungleichmSQig belastet, was zu 
drtlich Qberhohten Flachenpressungen bzw. zu Kcrb&paniiungen fuhrt. 

In der US-PS 3465337 wird nun eine ZweiplattenschlieBeinheit beschrieben, deren freitagende SSulen in je einem Festlager und 
einem zweiten, in einer HQIse angeordneten Lager, gefuhrt sind. 

Dieses zweite Lager ist durch die geometr ische Form der HQIse begrenzt elastisch. Urn die durch diese elastische Lagerung und 
der Massen der freitragenden SSulenenden entstehenden Lageabweichungen der SSulenenden von ihren LSngsachsen beim 
Eintauchen in die Hochdruckschliefcylinder ausgleichen zu konnen, sind diese sehr kompliziert aufgebaut. Die 
Verriegelungsbacken sind innerhalbder DruckflQssigkeitsdose so bewegllch in der HydraulikflOssigkeit gelagert, daB erhebliche 
Abweichungen der Saulen von ihren LSngsachsen ausgegtichan werden kdnnen und so auch die beim Schlie&krahaufbau 
eiforderliche Bewegungsf re«heit der Verriegelungsbacken gewSh rleis{et wird, die durch die Piattendurchbiegung notwendig ist. 
Diese vielteilige Zylrnderkonstruktion ist Jedoch sehr herstellungsaufwendig und stellt einen komplizierten Mechanismus aus 
vielen Einzelteilen dar und ist somit stdranfSllig. 



Zlel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist es, die beim SchlieBkraftaufbau und der damit verbundenen Piattendurchbiegung notwendig 

B wegungsfreiheit d rSSul n und Verrtegetungs lemente durch eine infach aufgebaute, mitwenig Herstellungsaufwand 

raalisierbare und robust Vorrichtung zu emrTgfichen. 
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Darstellung des Wesens der Erfindung 

Die Erfindung hat die Aufgabe, bei gedf fneter SchlieBeinheit eine Lageabweichui:g der SSulenenden von ihrer LBngsachse 
gering zu halten und bei geschiossener SchlieBeinheit beim SchlieBkraftaufbau eine Lageabwaichung der Kolbenstangenachsen 
gegenOber den Saulenachsen ohne Biegeapannungen des kraftObertr agenden Systems SSule- Verriegetungseinrichtung- 
Kolben des Hydraulikschlie&zyfinders auszugleichen. ErflndungsgemfiB wird die Aufgabe dadurch get&st, daB die 
Klauenbuchsen in elastischen Lagern in der festen Werkzeugaufspannplatte gelagert sind. Die elastischen Lager bestehen aus 
einem StOtzlager aus einem Elastomer und einem G leitlager. Die oberen S§u!en werden auf der werkzeugzugewandten Seite an 
den SSufenunterseiten durch starre hdhenverstellbare Auflager gestOtzt und am restlichen Siulenumfang sind elastische Lager 
angeordnet. Die oberen sind mit den unteren Sau len an der werkzeugabgewandten Seite der beweglichen 
Werkzeugaufspannplatte durch ein Joch verbunden und alto S&ulen werden dadurch parallel gehatten. Die Mittelsenkrechten 
der KraftQbertragungsfl&chen zwischen den S&uienenden und Klauenbuchsen einerseits und den Kolbenstangen und den 
Klauenbuchsen andererseits schneiden sich in einem Punkt. 



Ausfdhrungsbelspiel 

Die Erfindung soil nachstehend in einem AusfOhrungsbeispiel nfihor erl&utert werden. Die zugehdrige Zeichnung zeigt; 

Fig. 1 : ZweiplattonschlieBeinheit 
Fig. 2: Darstellung der Klauenbuchse 

Die ZweiplattenschlieSeinheit besteht aus einer beweglichen Werkzeugaufspannplatte 3 und einer festen 
Werkzeugaufspannplatte 2. Die bewegliche Werkzeugaufspannplatte 3 1st auf dem Grundrahmen 14 durch nicht dargestellte 
Eilgangzylinder zum Offnen und SchlieBen des Werkzeuges 10 auf dem Gloitschuh 19 verschlebbar. An der 
werkzeugabgev*3ndten Seite der festen Werkzeugaufspannplatte 2 sind vier Hydra ulikschiieBzy tinder 1 8 zum Aufbringen der 
SchlieBkraft angeordnet Die Kolbenstengen 17 der Kolben 20 sind mit in der festen Werkzeugaufspannplatte 2 angeordneten 
Klauenbuchsen 1 verbunden. Die Klauenbuchsen 1 sind in elastischen Lagern 6 gelagert Jedes elastische Lager 6 besteht aus 
einem StOtzlager 7 aus einem Elastomer und einem Gleitiager 8. 

Das StOtzlager 7 kann z. 8. aus Gurnmi oder Pofyurethan und das Gleitiager 8 ius Polyamid oder PTFE bestehen. Durch di 
Kombinetion der StOtzlager 7 grdBerer ElajtizitSt mit einem Gleitiager 8, das elativ unelastisch ist, wird erreicht, daB die 
Klauenbuchsen 1 den Neigungen der HydraulikschlieBzylinderachsen und der Saulonachsen bei SchlieBkraftaufbau bei der 
Plattendurchbiegung nicht zu folgen brauchen, sondern die Lageabwaichung zwischen beiden Achsen a usgleichen kdnnen. 
Kolbenstangen 17 und Kolben 20 sind entsprechend ihrem Stand der Technik abgedichtet und bis zu einem bestimmten Bereich 
eiastisch gelagert. 

In der beweglichen Werkzeugaufspannplatte 3 sind die freitragenden SSuten 4, 9 angeordnet deren Siutenenden 5 als Klauen 
gestaltet sind, die bei geschlossenem Werkzeug 10 mit den Klauenbuchsen 1 durch deren axiale Drehung verriegelt werden. 
Jede der oberen SSulen 4 ist in einem Festlager 1 6 und einem elastischen Lager 12 angeordnet, wobei die Unterseiten der oberen 
Sfiulen4zus8tzlich auf einem s'ar.-en, hdhenverstellbaren Auflager 11 abgestOtzt werden. Dieses starre, hdhenverstellbar 
Auflager 1 1 kann z.B. als Kreisrtngsegment mit kegligem Ansatz ausgebildet sein, das bei Verschieben mittels Stellschraub die 
Anderung der Auflagehdhe der SSulen 4 bewirkt. Die Sau len 9 sind ebenfalls ir *»inem Festlager 1 6 und einem elastischen Lager 
1 2 angeordnet An der werkzeugabgewandten Seite der beweglichen Werkzeu ufspannplatte 3 sind die oberen Saulen 4 durch 
ein Joch 13 mit den unteren Sdulen 9 verbunden. Dadurch werden alia Saulen 4, 9 parallel gehalten. Die starren, 
hdhenverstellbaren Auflager 1 1 und das Joch 13 erm6glichen, daB bei gedffneter ZweiplattonschlieBeinheit die SSulen 4, 9 in 
ihrer horizontalen Lage bleiben und nicht durch die Masse der Sdulenenden 5 nach untt»r» gedruckt werden, was durch ein 
ausschlieBIiche Lagerung durch die elastischen Lager 12 gegeben ware. Gleichzeitig wird oeim SchlieBkraftaufbau durch die 
elastischen Lager 12, 6 gewa*!irleistet, daB trotz Werkzeugaufspannplattendurchbiegung das kraftObertragende System SSulen 
4, 9 - m it den Klauenbuchsen 1 vert undone Kolbenstangen 17 - Kolben 20 dieser Durchbiegung nicht folgen braucht und somit 
eine optimale Kraftubertragung ermdglicht Durch die starren Lager 1 1 wird diese optimale Kraftflbertragung nicht behindert, da 
sie sich bei Werkzeugsufspannplattendurchbiegung von den SSulen 4 entfernen. Durch die bei der 

Werkzeugaufspannplattendurchbiegung zur Wirkung kommenden elastischen Lager 12 dor Saulen 4, 9 und e der elastischen 
Lager C der Klauenbuchsen 1 wird eine mSgliche Lageabwaichung ausgeglichen und gleichzeitig werden keine Biegemomente 
auf die Kolbenstangen 1 7 und Saulen 4, 9 ubertragen. Alle KraftObertragungsflachen der Klauen und der Klauenbuchse 1 werden 
somit gleichmSBig belastet, wodurch eine Maine re Dimensionierung ermdglicht wird. 

In Fig.2 ist die Klauenbuchse 1 detailliert dargestellt. Die KraftObertragungsflachen 15 der Klauenbucchse 1 und der Klauen der 
Sdulenenden 5 sind in einem Winkel von etwa 45° gegenOber der Klauenbuchsenachse gefertigt wobei sich die 
Mittelsenkrechten der KraftObertragungsflachen 15 in einem Punkt schneiden. Das ermdglicht eine wehere 
Spannungsreduzierung im Kerbgrund, also den 0b er gang der Klauen zum Scheft, um etwa 20%. Die gleichmiBigste Belastung 
wShrend des SchlieBkraftaufbaus wird durch die Gestaltung der KraftObertragungsflachen 1 5 als Kugel bzw. Hohlkugelsegment 
mit gemeinsamen Mittelpunkt erreicht Sind jedoch auf den Abstand der Kraftubertregungsflachen 15 der Klauenbuchse 1 zum 
Schnittpunkt der Mittelsenkrechten die BerOhrungstinien der Klauenflachen relativ kurz, lassen sich mit fertigu ngstechntech 
einfacherer kegliger Ausbildung der Klauenflachen an den Saufenenden 5 nahezu gleich Ergebnisse erzielen, da bei den sehr 
geringen Winkelstellungen zwischen den KraftObertragungselementen die Elastizitdt der einzelnen Klau n di Abweichung 
zwischen Konus- und KugelflSche ausgleicht 
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Abstract (Basic) : DD 274590 A 

The closure unit for injection moulding machines has one fixed and 
one moving mould clamping plate, with columns each of which has one 
rigid and one elastic bearing; the ends of the columns are claws which 
enter bushes when the system is closed and are there locked by rotation 
of the bushes, as the bushes are connected to high pressure cylinder 
pistons for the purpose. The bushes are mounted in elastic bearings in 
the fixed plate, each bearing having an elastomer support and a slide 
surface; at the upper columns on the mould side the undersides of the 
columns have rigid supports with adjustable height and elastic barings 
on the remaining circumference of the columns; the lower columns are 
connected with those on the side of the moving palte remote from the 
mould, so that all the columns are kept parallel. 

ADVANTAGE - The construction keeps the columns and locking features 
free from interference from the forces of closure and from the 
deflection in paltes arising therefrom. It is simple and robust. (5pp 
Dwg.No.0/2) 
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